Record Display Form 


wysiwyg://detail . 5/http://westbrs:8002/b. . . B D&ESN AME=FRO&p_doc_ 1 =PTFFRO&TOTAL_REC= 1 


End of Result Set 



Ll : Entry 1 of 1 


File: DWPI 


DERWENT- ACC-NO : 1973-18794U 
DERWENT- WEEK : 197314 

COPYRIGHT 2 003 DERWENT INFORMATION LTD 


TITLE: Polyethylene terephthalate prodn - with increased thin film action 


PATENT- ASSIGNEE : VEB CHEMIEANLAGENBAU-UND (LEI N) 


PRIORITY-DATA: 1971DD- 01576 56 (September 10, 1971) 


PATENT- FAMILY: 


PUB -NO 


PUB- DATE 


LANGUAGE 


PAGES 


MAIN- IPC 


DE 2243024 A 


000 


DD 98691 A 


000 


FR 2152765 A 


000 


INT-CL (IPC) : C08G 17/03 

ABSTRACTED- PUB -NO: DE 2243 024A 
BASIC- ABSTRACT: 

Appts. for the continuous prodn. of high-molecular polyethylene terephthalate comprises 
an upright cylindrical vessel with top inlet and bottom outlet. Extract remove the 
voltatile substances. A vertical, central, revolving shaft passes through successive 
tiers of fixed, vertical material exchange plates; each tier of plates has a 
distributor space above it and a collector space below it, with a vertical length of 
pipe connecting each distributor space to the collector space next above it. The shaft, 
where it passes through each length of pipe, has a screw thread on it, conveying 
towards the distributor space, (i.e. downwards) and pref . also an opposed thread 
conveying upwards to the distributor space, (i.e. downwards) and pref. also an opposed 
thread conveying upwards to the distributor chamber from the plate region. 

ABSTRACTED- PUB-NO: DE 2243024A 
EQUIVALENT -ABSTRACTS : 

DERWENT- CLASS : A23 A82 
CPI-CODES: A05-E04A; A10-D04; 




1 of 1 


1/8/03 10:14 AM 



DIPF 1973-18794U 


Page 2 


Page(s): 
Main IPC: 
Week: 


Abstract: DE 2243024 A 

Appts. for the continuous prodn. of high-molecular polyethylene terephthalate comprises an upright 
cylindrical vessel with top inlet and bottom outlet. Extract remove the voltatile substances. A vertical, 
central, revolving shaft passes through successive tiers of fixed, vertical material exchange plates; each 
tier of plates has a distributor space above it and a collector space below it, with a vertical length of pipe 
connecting each distributor space to the collector space next above it. The shaft, where it passes through 
each length of pipe, has a screw thread on it, conveying towards the distributor space, (i.e. downwards) 
and pref. also an opposed thread conveying upwards to the distributor space, (i.e. downwards) and pref. 
also an opposed thread conveying upwards to the distributor chamber from the plate region. 


Title Terms: POLYETHYLENE; TEREPHTHALATE; PRODUCE; INCREASE; THIN; FILM; ACTION 


Derwent Accession Number: 1973-18794U 

Related Accession Number: 

Derwent Class: A23; A82 

IPC (additional): C08G-017/03 


END OF DOCUMENT 


Copr. © West 2002 No Claim to Orig. U.S. Govt. Works 



1 


I 


© - Int. Q.: 

BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 


C 08 g, 17/003 


DEUTSCIIES 



PATENTAMT 


Deutsche Kl.: 39 b5, 17/003 


© 
© 

© 


Of f enlegungsschrif t 2 24 3 024 


Aktenzeichcn: P 22 43 024.6 
Anmeldetag: 1. September 1972 

Offenlegungstag: 22. Mara 1973;, 


Ausstellungsprioritat: — 


Unionsprioritat 

Datum: 

Land: 

Aktenzeicben: 


Bezeichnung: 


10. September 1971 

Amt fiir Erfindungs- und Patentwesen, Berlin (Ost) 
WP 157656 


Vorrichtung zur kontinuierlichen Herstellung von hochmolekularem 
Polyathylenterephthalat 


© 
® 


Zusatz zu: 
Ausscheidung aus: 
Anmelder: 


Als Erfinder benannt: 


VEB Chemieanlagenbau- und Montagekombinat Leipzig, 
X 7010 Leipzig 


Vertreter gem. § 16 PatG: — 


Meyer, Hartmut, Dr., 8213 Bannewitz; 

Hagemeyer, Klaus, Dipl.-Ing., 8312 Heidenau; 

BauereiB, Giinter, Dipl.-Ing., 8020 Dresden; 

Lange, Rolf, 8023 Dresden; Rose, Manfred, 8019 Dresden 


O 


3.73 309 812/1108 


6/90 


BNSDOCID: <DE 2243024A1 


/ 


A "7 7 —> r~ a 


2243024 


' Vorrichbua* zur kantinuiarlichen Harsbellun ; von 
hoclimolalcularam Poly ixthy lent ^rephthalat 


Die irxindun ; hot riff t eina Vorrichbuni; aur Herstalluns 
von hochuiolalcularoiu Polvubhylentarophblialab f baa-behead 
aus oinein senkreclib an.jeordne ben, i: vlinJerf or.ui. ;an 
liahaLber uib oiaoa Dchael ze a inla B am o'oueoa Jn-'la , oinoa 
I'ro Juktaus J.aB am uabaroa m\ la unci man ra rati :vk;u a- 
a'aitjison lair n.'u;hbL;e l> bo r'fa . 
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£s is t oir.o Vo rr ich tun-; stir ile retell ung von lolyiithylen- 
berephthalafc bekannt, die aus einem zylinderforn ^en i-ehalter 
besteht, welcher mit einem Fliiscigke ib seinlaB an einen 
Ende, einem l'Tu3si;j;koitGaid.aB am anderen Ende und einer 
Abzugsoffnung fur fliichtige Stoi'i'e veraehon ist. Im 
Xnneren dieses QefilBes, welches horizontal angeocdnet 
ist, ist ein zylinderf ormiges , al s Kiifig an sgebildetes 
Ruhrorgan mit einer Ansahl von L' ilmbragern vorgeschon, 
auf dcnen das iolykondenrjat in ironr. von Oilmen mit zur 
Lrehachse des Rahror^uns sonicreohten Sbenen der Jaimvirkung 
einer die Verdu::ipf ung bewirkenden Atnospbiire ausgesetzt 
ist. 

IVeiterhin ist eine i'ol.ykondensu.tionsv orr icht ung bekannb, 
die ebenfalls aus einem liegenden Behalter besteht, in 
dem mit Ab fit and voneinander Trennwiinde zur Bildung • einer 
Mehrzahl von Reaktionszonen vorgesehen sind. In der 
Mitte des Behaltera ist ein Ruhrorgan angeordnet, das 
aus einer Welle mit senkrecht angeordneten Ringscheiben 
besteht. Die Ringschaiben sind jeweils mittels Speichen 
an der Welle befestigt. 

Beide Vorrlchtungen haben den Nachteil, daii nur ein 
geringer i\:asseanteil der in der Vorrichtung befi nil ie hen 
Sohnelze zu diinnen Sohichten ausgebildet wird und damLt 
an der Reaktion teilnehraen kann. Die weltauc groBero 
Liasse der gclunelze befindet sich in dem oumpf und kann 
nichb an der Reaktion teilnehmen. Dadurch unterliegt 
dieser Teil der .Uohnelze eina.t thorn: it;cheii Abbau, der z\u 
einer Qual Lfcatr; .■ : irule rung des rroduktr; tutu* t. 
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AoBerdem haben diese Vorrichtungsn dei^achteil,, daJS 

der Zahlenwert des Verhaltnisses Stoffau stauschflache / 

2 3 

Apparatevolumen klein ist und nur bei 1o m /rsr 0 0 0 0 
15 m 2 /mr* liegto 

Zweck der Erfindung ist es, eine Vorrichtung su s chaff en 9 
in der die gesante darin befindliche Schmelze an der 
Polykondensationsreaktion teilninuat, und bei der der Zahlen- 
wert des Verhaltnisses Stof f austauschflache / Apparate- 

2 -5 

volumen nindestens 3o m /nr betriigt* Der Erfdndung liegt 
die Aufgabe zugrunde , eine Vorrichtung zur kontinuierl ichen. 
Herstellung von hochmolekularem Polyathylenterephthalat 
zu entwickeln, die es ermaglicht, dais die Polykondensations- 
reaktion in diinnen Schichten in mehreren Stufen durchge- 
fiihrt wird und die Polykondensationsprodukte nach jeder 
Stufe erneut durchmischt werden 0 

Die Aufgabe v?ird erf indungsgemeLB dadurch gelost, dafl 
in der Liitte eines Behalters eine Welle senkrecht angeord- 
net ist, urn die eine Anzahl von senkrechten, f eststehenden 
Stof f austauschblechen vorgesehen ist, Jeweils iiber diesen 
St off austauscb.bleoh.en ist ein Verteilerrauia und unter 
diesen ein Sanmielraum angeordnet, wobei zwischen einem Ver- 
teilerrauia und dem Sammelraum der d ar iiber lie gonden Stufe 
ein Verfcindungsrohr vorgesehen ist,. durch welches die Welle 
gefuhrt ist. Die "Welle ist an dem durch das Verbindungs- 
rohr tretenden Tell jeweils als in den Verteilerraum £6rdern- 
de nLxtruderwelle ausgebildet. Im Verlauf der irolykond en- 
sat ion von £is-(ll-hydroxyathyl )— terephthalat und dessen 
Oligomeren iindert sich die Schmelzviskositat von etwa 
1o cP auf etv/o. 4o ooo P bei 2So° Go Um diesen sich iindernden 
ITielseigenschaf ten Hechnung zu tragen, weisen bei einer 
V.'eit erentwicklung der Vorrichtung die Stof f uustauschbleche 
Aussparungen auf „ Diese Aussparungen konrien unter schied- 
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lichste Formen aufweisen. Dabei 1st es auch moglich, da& 
lnnerhalb der Vorrichtung die St of f austauschbleche unter- 
echiedliche Aussparungen aufweisen. Bel einer weiteren 
Verbosserung der Vorrichtung ist die 'flelle an ihrem von 
den Stoff aus tauschblechen umgebenen Teilen jeweils als 
in den Verteilerraum fbrdernde Extrude'rwelle ausgebildet. 
ZweckmaBigerweise ist das Verbindungsrohr mit einer Heizung 
versehen. Ebenso ist es zweckmaBig, wens der Verteiler- 
raum und/oder der Sammelraum mit einer Heizung versehen 
ist. 

Die Erfindung bringt den Vorteil mit slch, daB die gesamte 
Pol7kondensationsschmelze , die sich in der Vorrichtung be- 
findet, an der Polykondensationsreaktion teilnehmen kann. 
Liit dieser Vorrichtung werden mittlere Polykondensations- 
grade (Zahlenmittel) zwischen 4o und 2oo erreicht. Bei 
der erfindungBgemaBen Vorrichtung werden" Zahlenwerte fiir 

das Verbal tnis St of f austauschflache / .R«aktorvolumen von 

p 

gleioh oder groBer Jo m erreicht. 

Die Erfindung wird nachstehend an einem Aus fuhrungsbei spiel 
naher erlautert. In der Zeichnung zeigen 

Fig. 1i einen Schnitt durch eine Polykondensationsvorricht ung 
Fig. 2i die Anordnung der Stoff austauschbleche 
Fig. 2 1 Stoff austauschbleche mit kreisf ormigen Aussparungen 
Fig. 4: Stoff austauschbleche au& Streckmetall best eh end 
Fig. 5: Stoff austauschbleche aus Drahtnetzen bestehend 

Die Folykondensationsvorrichtung besteht aus einem senkrecht 
angeordneten dreistufigen Behalter 1, an descen oberen Teil 
der Zufiihrungsstutzen 2 und an dessen unteren Teil der Aus- 
tragstutzen 3 angeordnet ist. In der Mitte des Eehalters 1 
iet eine Welle 4 senkrecht angeordnet. urn die Welle herum 
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sind die Stoff austauschbleche 5 vorgesehen, die an der 
horizontalen Platte 6 befestigt sind p Jewells iiber den 
Stoffaustauschblecheh 5 1st der Ver teller rauia 7 flir das 
Polykondensationsprodukt vorgesehen „ Unter den Stoff— 
austauschblechen 5 befindet sich Jewells der Sammelraum 8 
fiir das Polykondensationsprodukt „ Zwischen einem Sammel- 
raum und dem Verteilerraum der nachf plgenden Stufe ist 
Jewells das Verbindungsrohr 9 vorgesehen, das einen 
DurchfluB des Polykondensationsproduktes aus den Sammel- 
raum in den Verteilerraum ermoglichto Die Welle 4 ist durch 
das Verbindungsrohr 9 gef uhrt <, An den Teilen der Welle, an 
denen sie durch das Verbindungsrohr 9 ragt, ist sie jeweils 
als in den Verteilerraum fordernde Extrudervtel le 1o ausge- 
bildet„ Der Teil der Welle 4, der von den Stoff austau sch- 
blechen 5 umgeben ist, ist ebenfalls als nach oben in 
den Verteilerraum fordernde Extruderwelle 1o ausgebildeto 
Auf diese Weise entsteht eine ausreichende Dichtung und 
es wird verhindert, daB das Polykondensationsprodukt im 
Ringspalt zwischen der Welle 4- und der en Piihrung nach unten 
gelangen kahn 0 

Die Zonen des Behalters 1, in denen sich die Stoff austau sch- 
bleche 5 befinden, sind Jewells mit einem Vakuumstutzen 11 
versehen. Durch diesen Stutzen 11 treten die bei der Poly-' 
kondensationsreaktion freiwerdenden f liichtigen Bestandteile 
aus dem Behalter 1 aus. Sowohl die Zonen des Behalters 1, 
in denen die Stoff austau schbleche 5 angeordnet sind, -als 
auch die iibrigen Raume des Behalters 1, wie die Sammel- 
und VerteilerrQume und das Verbindungsrohr 9 9 sind Jewells 
mit einer Heizung 12 versehen. Diese Heizung 12 kann so 
amsgebildet sein, dab die elnzelnen Raume unter sch iedlich 
beheizt werden. Auf diese Weise kann die Polykondensations- 
reaktion innerhalb des Behalters 1 bei unter schiedlichen 
Temperaturen durchgefuhrt werden. Der untere Teil der Welle 4 
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ist ebenfalls als ]actruderwelle ausgebildet. Dieser Teil 

vib ernimmt den Transport des Polykond en sates aus dem Eehalter 1 

uber den Austragsstutzen 3« 

Die Stof faustauschbleche 5 sind jeweils mit Aussparungen 
versehen. Diese Aussparungen konnen elne unt erschiedliche 
Form aufweisen. Sie konnen beispielsweise ringformige 
Oder quadratische Aussparungen aufweisen. Ebenso konnen 
die Stof faustauschbleche 5 aus ednem Drahtgef lecht oder 
aus Streckmetall bestehen. Dariiber hinaus ist es auch mog- 
lich, daB in den verschiedenen Zonen des Eehiilters 1 die 
Stof faustauschbleche 5 auch verschiedenart ige Aussparungen 
aufweisen. 

Diese Vorrichtung hat folgende Wirkung sweise . Polyathylen- 
terephthalatschmelze flieBt durch den Eintrittsstutzen 2 
in den Behalter 1 ein. Dort gelangt es zunachst in den 
oberen Sammelraum 8 und wird dann von der Welle 4- durch 
das Verbindungsrohr 9 in den darunter liegenden Verteiler- 
raum 7 gedruckt . Jjr Verbindungsrohr 9 wird der fiir die 
Forderung und Verteilung erf orderl iche Druck aufgebaut. 
In dem Vert eilerraum 7 wird die Folyathylenterephthalat- 
Schmelze auf die einzelnen Stof faustauschbleche 5 verteilt. 
Die Folyathylenterephthalat-iochmelze flieBt infolge der 
Schwerkraft dann in diinnen Schichten entlang der Stof faus- 
tauschbleche 5 nach unten. Die Schichten hab en dabei eine 
Dicke von etwa 3 mm. Infolge der gewahlten Reaktions- 
bedingungen (28o° C) Druck etwa 1 Torr.) polykondeusiert 
dabei die Schmelze, wobei das freiwerdende Athylenglykol 
dampfformig iiber den Vakuumstutzen 11 abgefiihrt wird. 
Das von den Stof f austauschblechen 5 abf lieiiende Folykonden- 
sat flieBt im Samnelraum 8 der zentralen Welle 4 zu und 
wird in die darunter liegende Polykondensationsst uf e ge- 
fordert. Nach DurchflieBen mehrerer Stufen ( 2 bis 6 Stufen 
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je nach Katalyeatorkonzentration) wird der "mittlere Poly- 
kcmdensationsgrad von ca. 2oo erre ich-fe . Die Teinperatur 
der Schmelze wird im Verlauf der Reaktion von 28o auf 3oo°G 
eri^oh-t. Das aus dem untersten Sammelraum 8 fl-ieBende Poly- 
kondensat wird durch die Welle 4- iiber den Abzugsstutzen 3 
aus dem Behalter 1 ausgetragen.' 
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Patent anspriiche 



Vorrichtung zur kontinuierl ic hen Herstellung von hoch- 


molekularem Polyath.ylenterephth.alat, bestehend aus e inem 
senkrecht angeordneten, .zylinderf bnnigen Behalter mit 
e'inem SchiaelzeeinlaB am oberen Ende, einem Produktaus- 
laB am unteren Ende und Abzugsstutzen fur fliichtige 
Stoffe, dadurch gekennzeichnet, daB in der Mitte des 
Behalters (1) eine" Welle (4) senkrecht angeordnet ist, 
um die senkrechte f eststeiiende Stoff aus tauschbleche (5) 
angeordnet sind und . Jeweils uber diesen ein Verteiler- 
raum (7) und unter diesen ein Samiaelraum (8) vorhanden 
ist f wobei zwischen einem Vertei lerraum (7) und den 
Sammelraum (8) der daruberliegenden Stefe ein Verbindun^;- 
rohr (9) angebracht ist, durch welches die Welle (4-) 
gefiihrt ist, und die Welle (4) an den durch das Verbindunr- 
rohr (9) ragenden Teilen jeweils als in den Vertei ler- 
raum (7) fordernde Extruderwelle (1o) ausgebildet ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, date 
die Stoff austauschbleche (5) Aussparungen aufweisen. 

3« Vorrichtung nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, dadurch 

gekennzeichnet, da£ die Welle (4-) an ihren von den Stoff— 
austauschblechen (5) umgebenen Teilen jeweils als in den 
Vertei lerraum (7) fordernde Extruderwelle (1o) ausgebil- 
det ist. 

4-. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3» dadurch 
gekennzeichnet, dak das Verb indung s rohr (9) mit einer 
Heizung (12) versehen ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daii der Vert eilerraum (7) und/oder 
der Sammelraum (8) mit einer Heizung (12) versehen 
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